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  چكيده :

استريليزاسيون علمي با روش صحيح و  ليبلينگ و نهايتاً   انديكاتور گذاري ، واشينگ ، پكينگ ،   C.S.S.Dدر ساختار بازنگري شده   و هدف : زمينه 

بعنوان  مباحث پايه در در سطح استاندارد هاي بين المللي  تجهيزات ، ،ميزان روشنايي   استانداردهاي فضاي فيزيكي ، تهويه ، ابزار و وسايل پزشكي ،  تخصصي ،

 و همچنين ي كه بعضاً  ارزش  مالي هنگفتي بهمراه داشته حفظ كيفيت ابزار و وسايل پزشكي و جراح  نوين ، C.S.S.Dلذا در ساختار  نظر گرفته مي شوند ،

جزء جدايي ناپذير و حلقه گمشده  (  ش هاي بسترياز اتاق عمل و يا بخ)  C.S.S.Dس از هر بار ارسال به دپارتمانپ  ابزار مذكور كاركرد اطمينان از صحت 

. فلذا در فرآيند جديد  باعث بروز مشكلات جبران ناپذير در حوزه مالي و سلامت بيماران  شده است   و عدم وجود اين امراست   C.S.S.Dدر ساختارهاي 

  ؛مانند ( در منطقه پكينگ ايجاد شده و با بهره گيري از وسايلي  UNIT    ENGINEERING INSTRUMENTواحد مهندسي ابزار )

 ؛  ( SHARPNESS  TEST  STANDARD  KITكيت شارپنس )  (1

     –قيچي ها  تست بر روي ابزاري مانند : )اقدام به بررسي تست استاندارد تيزي    پرسنل واحد مهندسي ابزار ،  از هر بار واشينگ ابزار جراحي ، پس 

پكينگ جهت استريل  ه بخش ب مي نمايد و در صورت صحت كاركردمخصوص شارپنس از طريق كيت هاي  پنس كريسون و...(  –رانژور  –بن كاتر 

 شدن ارسال مي گردد . 

 ( :SET  LAPAROSCOPIC   INSULATION   TESRET  دستگاه تست عايق وسايل لاپاراسكوپي ) (2

لذا وجود شكاف در قسمت   د ،تست گرد( CRACK  OR  TEAR شكاف ) يا  واشينگ بايستي از نظر عدم وجود درز  از هر بار پيش وسايل لاپاراسكوپي  

ناحيه خواهد  آن در CO2 گاز  و تزريق نامناسب  ، عدم  انتشار مناسب نور سرد در ناحيه جراحيابزار كاهش عملكرد منتج به   ، عايق ابزار لاپاراسكوپي

 .  شد

 جهت صحت از تميزي ابزار پزشكي  برابر ( 11)زير لوپ با بزرگنمايي   پس از هر بار واشينگبررسي ابزار  (3

 ( : SURGICAL  INSTRUMENT DEMAGNITIZER )  و  دستگاه حذف ميدان مغناطيس (SPECTRA  METER)  دستگاه سنجش ميدان مغناطيس (4

تماس مكرر با و   C.S.S.D(  پس از طي فرآيندهاي مختلف در  جراحي و پزشكي  با توجه به ماهيت شان ) از جنس استيل يا تيتانيوم هاي  كليه ابزار 

عمل   يك آهنرباد يك ميدان مغناطيسي در ابزار مي شود. در نتيجه اين رويداد، ابزار جراحي بعنوان  ايجاموجب يون  اختلاف شار  بدليل  ،دست پرسنل

شود                  ذرات و اجرام ميكروسكوپي به سمت خود مي داري يون مثبت يا منفي مي باشد (،جذب عوامل بيولوژيك ) غشا باكتري رده و باعث ك

 مي باشد .  جراحي امري ضرروري  ميدان مغناطيسي بصورت دوره اي براي ابزار  بموقع  حذف ارزيابي و   لزوم ( . cm 01) تا شعاع 

 



در حين كار با ابزار رضايمندي جراحان ف از اجراي اين تحقيق بررسي تاثير واحد مهندسي ابزار و فرآيندهاي نوين مرتبط با آن بمنظور افزايش هد

 مي باشد .  جراحي 

در ست جراحي  111 بر روي در يكي از بيمارستان هاي  منتخب شهر تهران ، 1334 مقطعي در سال -اين مطالعه توصيفي  مواد و روش ها :

C.S.S.D انجام گرديد . كه باروش نمونه گيري تصادفي و مبتني بر هدف  پس از استريليزاسيون 

بر روي  عدم جرم و ترشحات –وسايل لاپاراسكوپي  استحكام عايق تست   –تست استاندارد تيزي  بعد ) 4 در  ي جراحي ست ها بررسي ابزار موجود  

( از طريق پر كردن چك ليست فرآيندهاي  مهندسي ابزار توسط كارشناس كنترل عفونت دوره ديده  ميدان مغناطيسي ابزار    سنجشتست  –سطح ابزار 

 .رديد انجام گبيمارستان  با روش يكسان و از پيش تعريف شده  

 ين ضريب همبستگييتع بهمراه paired sample t-testآزمون    از طريق  روش آمار توصيفي و با  spss 16تحليل داده ها از طريق نرم افزار  

 .استفاده شده است 

 شامل   ابزار گردآوري داده ها از طريق   ،گرديد  انجام   و مبتني بر هدفنمونه گيري تصادفي به روش نفر از جراحان شاغل كه  01 همچنين  با انتخاب  

. تحليل داده ها از طريق نرم افزار  مورد بررسي و تحليل قرار گرفت  كار با وسايل پزشكي در حين  سنجش افزايش رضايتمندي جراحان  ،  پرسش نامه

SPSS 16   آزمون هاي مجذور كاي و من ويتني يو استفاده شده است .  با و روش آماري توصيفي 

 

مورد تاييد قرار  % ابزار از نظر تست  استاندارد تيز 39 عبارت است از  : مهندسي ابزار نتايج بدست آمده از تحليل چك ليست فرآيندهاي يافته ها :

 +  0.1مورد تاييد قرار گرفت  با ضريب همبستگي  % ابزار از  نظر تست استحكام عايق وسايل لاپاراسكوپي 30.0  + ،  1.9با ضريب همبستگي گرفت 

از نظر تست سنجش ميدان مغنايسي ابزار  % 0..3+ ،   9.0ضريب همبستگي  % ابزار از نظر عدم وجود جرم و ترشحات مورد تاييد قرار گرفت با 39.9    ،

 بعد مذكور معنادار 4ابزار  در  عملكرد  حاكي از آن است تاثير واحد مهندسي ابزار  در ارتقاي كيفيت   + ، 9..مورد تاييد قرار گرفت با ضريب همبستگي 

 مي باشد .   ابزار رد عملك افزايش    ، و در جهت مثبت  ) ( pvalue #0 با 

واحد مهندسي  تاثير نقش  بينارتباط .   داشتندنسبي وسايل و ابزار جراحي  رضايت عملكرد  جراحان نسبت به   % 31.2رضايتمندي  فزايشا  در رابطه با

   ( P<0.05 است . ) و افزايش رضايتمندي جراحان  ارتباط معناداري ديده شده ابزار 

 

نقش واحد مهندسي ابزار در ارتقاي كيفيت و عملكرد ابزار جراحي معنادار در جهت  مثبت  اساس  نتايج بدست آمده در اين مطالعه ،بر  نتيجه گيري : 

حين  درابزار  عملكرد ارتقاي كيفيت از اكثر جراحان    بر اساس  نتايج بدست آمده در اين مطالعه ،همچنين    مي باشد  ،) افزايش كيفيت  عملكرد ابزار ( 

 اند .  عمل جراحي رضايت نسبي داشته

ايمني بيمار   افزايش كيفيت عملكرد جراحان ، اميد بر آن است با ارتقاي سطح فرآيندها در واحد مهندسي ابزار  كمك شاياني به سياست هاي مرتبط با  

 نماييم. حتي كنترل عفونت هاي بيمارستاني  و 

 

 استريليزاسيون –ليبلينگ  –پكينگ  –واشينگ   -كيت شارپنس  –واحد مهندسي ابزار  كليد وازه ها : 


